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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Verfahren zur produktbegleitenden Dokumentation und/oder Kennzeichnung sowie zur spateren Identifikation 
von transportablen Gegenstanden oder Sachen 

(57) Die Effindung betrifft ein Verfahren zur produktbeglei- 
tenden Dokumentation und/oder Kennzeichnung sowie 
zur spateren Identifikation von transportablen Gegen- 
standen Oder Sachen unter Verwendung eines kontaktlos 
beschreib- und lesbaren Datentragers, wie z. B. einer 
Chipkarte oder einern Smart-Label, welcher mit dem Ge- 
genstand oder der Sache verbunden, an dieser ange- 
bracht oder mit einer einen solchen Datentrager aufwei- 
senden Umhullung oder Verpackung versehen ist. Erfin- 
dungsgemalS wird neben einer produktkennzeichnenden . 
Ablage von Daten im Speicher des Datentragers dieser 
mft einer Sensorik verbunden, welche in programmierba- 
rer Weise nach Verlassen einer bestimmten Produktions- 
oder Fertigungsstufe und/oder mit Erreichen des finalen 
Fertigungsschritts Umgebungsbedingungen uber eine 
vorbestimmte Zeit manipulationssicher bereitstelit, wo- 
bei die von der Sensorik erfassten Werte beim Uber- und/ 
Oder Unterschreiten von Grenzwerten im Speicher des 
Datentragers abgelegt werden. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur produktbeglei- 
tcndcn Doku mentation und/oder Kcnnzcichnung sowic zur 
spateren Identifikation von iransportablen Gegenstanden 5 
Oder Sachen unter Verwendung eines kontakdos beschreib- 
und/oder lesbaren Datentragers, wie z. B. einer Chipkarte 
Oder einem Smart-Label, welcher mit dem Gegenstand oder 
der Sache verbunden, an dieser angebracht cxier mit einer ei- 
nen solchen Datentrager aufweisenden UmhuUung oder 10 
Vcrpackung vcrschcn ist, gcmaB ObcrbcgriJf dcs Patcntan- 
spruchs 1. 

Aus dem deutschen Gebrauchsmusier DE 297 01 976 Ul 
ist ein IdentiQkationssystem ftir Schlachivieh bekannt, wel- 
ches in manipulationssicherer Weise eine Bestinimung der 15 
Herkunfi des Schlachtviens -zum 5chiaciiizeupunkt, aber 
auch beispielsweise im Zeitpunki eines Weiierverkaufs fest- 
steUbar machen soli. 

GemaB dortiger Losung ist vorsesehen, dass das Identifi- 
kationssystem wenigstens einen eleklrischen Codeleser so- 20 
wie einen elektronischen Codetrager umfasst, wobei der Co- 
detrager als eine in den Tierkorper implantierbare Einheit 
ausgebildet ist und wobei der Codeleser zur Erkennung des 
im Codetrager abgelegten Codes extern den Codetrager mit 
elcktrischcr Energic versorgt dcrart, dass dieser nach cnt- 25 
sprechender Aufforderung uber eine drahtlose tJbertra- 
gungsstxecke den abgelegten Code zur weiteren Aus wertung 
und Anzeige an den Codeleser ubergibt. 

Hierfur wird auf an sich bekannte Transpondersysteme 
zuriickgegriffen, wie sie beispielsweise mil dem System 30 
MOBY der Siemens Aktengesellschafi am Markt erh^tlich 
sind. Die Manipuladonssicherheit bei dem implantierten 
Codetrager soli dadurch gewahrleisiet sein, dass dieser zu- 
mindest teilweise mit einer hinterschnitte und/oder ofFene 
Maschen ausbildenden Schicht bedeckt ist, wobei bei einer 35 
mehrschichtigen Ausfuhrungsform die Maschenweite mit 
zunehmender raumlicher Tiefe abnimmt. 

Aus der DE 43 35 3 16 Al ist ein Verfahren und eine An- 
ordnung zur Kcnnzcichnung, Identifikation und Vcrifikation 
von Fahrzeugen bekannt, wobei dort unter Verwendung be- 40 
kannter Bordcomputer, Identifikauonsdaientrager und An- 
zeigeelementen eine iriiBbrauchliche Benutzung eines Fahr- 
zeugs erschwert werden soil. Hierfur ist wenigstens ein mit 
Anzeigeelementen vorgebbar veranderbaren Inhalts verse- 
hcnes elektronisches Kennzeichen vorgesehen, das selbst 45 
ein elektronisches Spcichcrclcment mit mehrcrcn fahrzeug- 
spezifischen Identifikationsdaten beinhalteL Dieses wird mit 
dem Bordcomputer in Verbindung gebracht, indem ein Iden- 
. titatsvergleich dieser Daten mit in ihm gespeicherten Idend- 
fikationsdaten und mit den Identifikationsdaten eines sepa- 50 
raten Datentragers, die uber die Dateneingabevorrichtung 
eingebbar sind, erfolgt. Das innerhalb des elektronischen 
Kcnnzcichcns angcordnctc clcktronischc Spcichcrelement 
ist als Transponder nach An eines ID-TAG ausgeftihrl. 

Bei dem Kontrollsystem und dem Verfahren zur Kon- 55 
trolle von Objekten nach DE 43 41 880 Al sind Datentrager 
vorgesehen, in denen Daten als Identifikadonscode gespei- 
chert sind, wobei mil extemeh Geraten diese Daten erfasst 
und einer rechnergestiitzten Daten verarbeiiung zugeflihrt 
werden konnen. 60 

Das dort vorgestellte System dient dem Entgegenwirken 
unberechtigter Nachahmung von Markenartikeln, wobei je- 
der Markenarukel uber einen falschungssicheren Identifika- 
lionscode eines Datentragers von einem Plagiat unterschie- 
den werden kann. Das dortige Kontrollsystem sieht die An- 65 
ordnung von Datentragern mit wenigstens herstellerspezifi- 
schen Daten als Identifikalionscode an jedem Artikel vor, 
welche jederzeit und beliebig oft, insbesondere von Kunden 
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und Abnehmem nrut Geraten zur Datenerfassung und rech- 
nergestiitzten Datenverarbeitung iiberprufbar und gegebe- 
nenfalls kontroUiert veranderbar sind. Als Datentrager kon- 
nen HF-Transpondermodule, aber auch Magnctstreifcn, - 
karten oder Chipkarten eingesetzt werden. 

In einer Ausgestaltung der Lehre nach DE 43 41 880 A2 
besteht eine Moglichkeit der Auswertung von Verkaufs- 
handlungen oder sonstiger Ubergabe der Markenarukel 
darin, dass die Daten des Idenufikationscodes mit Datener- 
fassungsgeraten ausgelesen und in einem Zenu-alrechner als 
Kontrollcodc abgespcichcrt werden. Bei einem \fcrkauf 
Oder bei einem Ubergang des Ariikels wird die.Identitat ge- 
priift, indem der Idendfikaiionscode des Datenuragers mil ei- 
nem extemen Daienerfassungsgenil, welches insbesondere 
beriihrungslos arbeitet. ausgelesen und mit dem imZentral- 
reciiner gespeicherten Koncroilcode vergLichen wird. Die 
herstellerspezifischen Daten konnen durch Daten bei m Ver- 
sand, der Auslicferung, der Rechnungslcgung und des Ver- 
kaufs erweitert werden derart, dass ein Barcode oder ein 
OCR-Code eines ublichen Aufklebers oder Anhangers mit 
dem Idendfikauonscode des elektronischen Datentragers 
durch ein kombiniertes Lesegerat gleichzeitig und nahezu 
parallel auslesbar sine. Weiterhin ist ein Schreibschutz fiir 
den gesamten Speicherbereich oder einen definicrten Be- 
reich dcs Speichers des elektronischen Datentragers akti- 
vierbar. um unerwunschte Manipuladonen zu verhindem. 

Aus der DE 30 24 068 Al ist eine Vorrichtung zur Spei- 
cherung und Weitergabe von Informationen bekannt, welche 
aus einem Codierer, einem tragbaren Speicher und wenig- 
stens einem Decodierer besteht. Mit dieser Vorrichtung sol- 
len Informationen speicher- und weiterleitbar sein, durch 
welche sichergestellt oder bestatigt wird, dass besUmmte 
Tadgkeiten oder MaBnahmen durchgefuhrt wurden. Hierfur 
ist beispielsweise in einer Fertigungseinrichtung vorgese- 
hen, mehrere Codierer an wichtigen Punkten langs des We- 
ges von Wachpersonal zu installieren, wobei jeder Codierer 
eine spezielle Einteilung vorhandener Dauermagnete enl- 
halt, die seine bestimmte Lage identifizieren. Das Wachper- 
sonal bcnutzt ein Spcichermodul und bringt das Gchause 
des Speichermoduls beim Konurollgang nacheinander mil 
den jeweiligen vor Ort inslallierten Codierern in Kontakt. 
tJber spezielle Reed-Schalier erfolgt dann ein Auslesen der 
im Codierer durch Anordnung der Magnete vorhandenen In- 
formationen. Diese Informationen werden dann im Spci- 
chermodul mittels eines elektronischen Speicherbausteins 
abgclegt. Durch Auslesen der Daten im elektronischen Spei- 
cher kann dann der Weg des Wachpersonals nachtraglich 
verfolgt Oder uberpruft werden. 

Ein elektronischer ED-TAG ist beispielsweise aus der US 
5,469,363 vorbekannt, wobei die Dateniibertragung zwi- 
schen einem Programmier-Lesegerat und einem entspre- 
chenden Speicherbaustein induktiv, d. h. kontakdos erfolgt. 

AUe vorgenannten Einrichtungcn und Verfahren ermogli- 
chen zwar das ein- oder mehrmalige Einspeichem bestimm- 
ter, z. B. produktspezifischer Daten, wobei diese zu Kon- 
irollzwecken in geeigneter Weise auslesbar sind, jedoch 
kann nichl uberpruft werden, ob derart gekennzeichnele 
Produkte, Sachen und/oder Gegenstande entsprechend den 
Herstellerangaben oder vorgegebener Weiterverarbeitungs- 
hinweise behandelt oder transponiert wurden, was z. B. bei 
Lebensmitteln, die uber eine geschlossene Kiihlkette zu 
transportieren sind, zu schwerwiegenden Problemen fiir den 
End verb raucher fuhren kann. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein weiterentwickel- 
tes Verfahren zur produktbegleitenden Dokumentation und/ 
oder Kennzeichnung so wie zur spateren Identifikation von 
iransportablen Gegenstanden oder Sachen unter Verwen- 
dung eines kontaktlos beschreib- und lesbaren Datentragers 
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anzugeben, wobei die Moglichkeit besiehen soli, nachirag- 
lich Oder von Transporistufe zu Transportstufe zu iiberpni- 
fen, ob vom Zulieferer oder Finalproduzenten vorgegebene 
Bedingungen, wie z. B. Temperalur oder Druckbclastungen, 
eingehalten warden, so dass beispielsweise fur Versicherun- 
gen Schadensverursacher ermittelt werden konnen und letzt- 
endlich der Verbraucher geschutzi ist. 

Die Losung der Aufgabe der Erfindung erfolgt mit einem 
Verfahren gemaB Definition nach Paten tanspruch 1, wobei 
die Unteranspriiche mindestens zweckmafiige Ausgestaltun- 
gen und Weiterbiidungen umfassen. 

ErfindungsgemaG wird eine Chipkarte, ein Smart-Label 
Oder ein dergleichen kontaktlos beschreibbarer Datentrager 
und der dorl vorgesehenen Speicher nicht nur zur Ablage 
produktkennzeichnender Daten benutzt, sondem der Spei- 
cher bzw, der Datentrager steht mit einer Sensorik in Verbin- 
dung, welche in programmierbarer Weise nach Verlassen ei- 
ner bcstimmien Produktions- oder Fcrtigungsstufc und/oder 
mit Erreichen eines finalen Fertigungsschritts Daten uber 
Umgebungsbedingungen uber eine vorbestimmie Zeit mani- 
pulationssicher bereitstellt, wobei die von der Sensorik er- 
fassten Werte beim Uber- und/oder Unterschreiteo von 
ebenfalls vorgebbaren Grenzwerten im Speicher des Daten- 
tragers geschiitzt abgelegt werden. Die erfaBten Umge- 
bungsbedingungen konnen sowohl auf das Umfeld einer 
z. B. implantierten Sensorik, aber auch die weiiere naturli- 
che Oder kunstliche Umwell abgestellt sein. 

Der kontaktlos beschreib- und lesbare Datentrager, z. B. 
ein Transponder, welcher einen elektronischen Speicherbau- 
stein enthalt, wird am Gegenstand oder Halbfertigprodukt 
angebracht, wobei der Transponder eine elektronisch ausles- 
barc, individuellc Kennzeichnung aufweisL Fertigungs- 
und/oder typrelevante Identifikationsdaten, aber auch die 
Daten der Sensorik werden dann im Speicher des Transpon- 
ders abgelegt. Mit Erreichen eines nachsten Fertigungs- 
schritts, aber auch mit Beginn einer nachsten Transportstufe 
innerhalb einer Fertigungskette oder von Spedition zu Spe- 
dition kann ein elektronisches Identifizieren des Gegen- 
stands oder Halhfcrtigprodukls vorgenommcn werden, wo- 
bei uberpriifbar ist, ob bei der zeiilich vorhergehenden Be- 
handlung oder dem zeitlich vorhergehenden Transport- 
schrilt vorgegebene Umgebungs- bzw. Umweltbedingungen 
bezuglich des Produkts eingehalten wurden. 

ErfindungsgemaB erfolgt das Abspeichem der von der 
Sensorik erfassten Werte in einem Datensatz gemeinsam mit 
dem jeweiligen Zeitpunkt und/oder dem Ort, an dem die 
Grenzwertuberschreitung vorlag. Zur Erfassung des Ortes 
besteht die Moglichkeit, dass der Transponder mit einem sa- 
tellitengestutzten Positionserfassungssystem (GPS) zusam- 
menwirkt respektive von diesem mit Daten bedienbar ist. 

Bei einer Transportkette wird von Transportstufe zu 
Transportstufe insbesondere bei wechselnder Speditionsver- 
antwortung das Einhaltcn vorgegcbcncr Umgebungsbedin- 
gungen durch Auslesen des Speichers des Datcntragers 
uberpruft, um erst danach eine neue Transportstufe einzulei- 
ten oder die betreffende Sache bzw. den Gegenstand oder 
das Produkt einem weiteren Transport zu entziehen, wobei 
hierdurch unter versicherungsrechtlichem Aspekt Schadens- 
verursacher erkannt werden konnen. Die jeweils von Spedi- 
tion zu Spedition ausgelesenen und kontrollierten Daten 
konnen iiber das Internet oder ein spezielles Intranet bereit- 
gestellt und abgerufen werden, 

Wie bereils erwiihnl, besteht die Moglichkeit des Einpro- 
grammierens von Schwellwerten, die von der in den Daten- 
trager integrierbaren Sensorik uberwacht werden. . 

Zusatzlich kann ein Spediiionscode im Speicher abgelegt 
sein, wobei der Spediiionscode einen definierten Speicher- 
bereich freischaltet, welcher der Ablage von Sensorikdaten 



im Veranlwortunssbcreich der entsprechenden Spedition 
dient. Terminals zum Progranimieren, z. B. Schreiben neuer 
Schwell werte, aber auch zum Auslesen der Historic konnen 
durch modifizierte Software an den Anwendungsfall und 
5 vorgesehene Zugriffsrechte angepaBt sein, wodurch die Ma- 
nipulationssicherheit erhoht wird. In ahnlicher Weise kann 
den Nutzern eine unterschiedliche Zugriffsberechtigung zu- 
gewiesen werden. Bei festgeste liter Schwellwertuberschrei- 
tung besteht die Moglichkeit eines intemen Sperrens des 

10 Dalentragers, wobei dieser nebst zugehdrigem Produkt einer 
weiteren Vcrarbcitung odcr z. B. der Auslicfcrung an den 
Kunden entzogen ist. Erst eine individuellc Feststellung ge- 
gebener Mindestqualitaten durch autorisierte Stellen ermog- 
licht eine nachtragliche Freigabe. Obige Verfahrens weise 

15 kann beispielsweise bei der Qualitatssicherung der Herstel- 
lung von Luftfahrzeugen Anwendung finden, bei denen eine 
Vielzahl von Zulieferem exisdert. Weiteres Einsatzgebiet 
der vorgcstelltcn Lchre ist dor gcsichertc Organtransport, 
auch mit dem Ziel, einem iUegalen Handel von Organen 

20 vorzubeugen. Die Sensorik kann in diesem Falle auch medi- 
zinisch relevanie Daten oder Informadon erfassen und 
Schwellwertiiberschreitungen registrieren. 

Die Sensorik dient insbesondere der Erfassung um Um- 
weltdaten, wie Umgebungsfeuchte, Umgebungstemperatur, 

25 gasformige Zusammensctzung dci* umgebcnden Atmo- 
sphare, Luftdruck, und/oder der Uberwachung von Be- 
schleunigungswerten. Zusatzlich konnen Sensoren vorgese- 
hen sein, die eine Uberwachung des elektrischen und/oder 
magnedschen Umgebungsfelds ermoglichen oder auch fur 

30 Strahlung im sichtbaren, ultra violetten und/oder infraroten 
Bereich selektiv sind. 

Der Datentrager nach Art cincs Smart-Labels respckdve 
Transponders ist nur zerstorend vom Gegenstand oder der 
Sache entfembar mit dieser verbunden, so dass ein Aus- 

35 tausch des Datentragers mit einem fremdmanipulierten Da- 
tentrager nicht oder nur in aufTalliger Weise moglich ist. 
Nach einer Inidalprogrammierung sind wesentliche, z. B. 
produktrelevante Inhalte, namlich Schwellwerte, Orts- und 
Zcidnfonnadonen oder dergleichen, geschiitzt und unveran- 

40 den abgelegt bzw. aktiviert. Bei einer Ubernahme von Ferti- 
gungs- oder Transportstufe zur nachsten ist das Vorhanden- 
sein einer Inidalprogrammierung oder einer Mindestkenn- 
zeichnung Voraussetzung fur die Annahme des Zwischen- 
produkts oder der Ware. 

45 Ausgestaltend wird mit Erreichen eines Zieltransportorts 
oder des finalen Fertigungsschritts ein Auslesen der gespci- 
cherten Daten vorgenommen und der Transportverlauf ein- 
schlieBlich einzuhaltender Umgebungsbedingungen fiir Ver- 
sicherungs- oder Kontrollzwecke rekonsuiiiert und in ent- 

50 sprechender Weise protokolliert. 

Die Erfindung soli nachstehend anhand eines Ausfuh- 
rungsbeispiels naher erlautert werden. 

Bin Smart-Labcl-Transpondcr cnthalt einen Halblciter- 
chip mit einer Antennenspule, wobei zusatzliche Sensoren, 

55 z. B. ein Beschleunigungsmesser sowie ein Temperatursen- 
sor im Halbleiterchip integriert sind. 

Das Smart-Label umfasst eine diinne Kunststoff-Trager-. 
folic mit aufgedampfter Antennenspiilenstruktur und dort 
befestigtem, abgediinnten Halbleiterchip, der sich auf einem 

60 Tragerkontaktstreifen befindet und mit den Antennenspu- 
lenenden kontaktiert ist. Das Label kann nun in eine Verpak- 
kung fur Tiefkiihlprodukte integriert oder niit dieser Verpak- 
kung durch einen schwer losbaren Kleber verbunden sein, 
wobei mit dem Schockgefrieren des Produkts der Uberwa- 

65 chungsprozeB hinsichtlich einzuhaltender Umgebungstem- 
p>eraturbedingungen einsetzt. Im Datenspeicher auf dem 
Halbleiterchip sind produktspezifische Identifikadonsdaten 
abgelegt, wobei eine Piogrammierung der Temperaiursen- 
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sorik derart erfolgi, dass diese ein Uberschreiten der Kuhl- 
ketientemperatur erfasst und dieses Uberschreiten gemein- 
sam mit dem Zeitpunkt des Uberschreitens abspeichert. 

Die Encrgicvcrsorgung der Scnsorik bzw. des Halblcitcr- 
chips kann eniweder durch Miniaiurprimar- Oder -sekundar- 5 
zellen, z. B. Diinnfilm-Batterien, und/oder durch Gleich- 
richten von umgebender Hochfrequenz-Energie unter Nut- 
zung der Antennenspulenstruktur, aber auch durch induktive 
Kopplung im NF-Bereich oder kapazitive Kopplung erfol- 
gen. 10 

Mit Auslicferung der Ticfkiihlkost cinschlieBlich Vcrpak- 
kung und dori angebrachlem Sman-Label kann nun von 
Transponstufe zu Transportsiufe uberpruft werden, ob im 
jeweils vorhergehenden Transponschrill die gewunschie 
Hefkuhlkette nicht unterbrochen wurde, wobei hierfur in 15 
automaiisierbarer Wcise die boircifcndcn Waren an einer 
drahtlos arbeitenden Empfangs- und Auswerieslation vor- 
bcigcfuhrt werden. VVird cin signifikantcs Uberschreiten ci- 
ner einprogrammierten maximalen Umgebungstemperatur 
uber einen voigegebenen Zeitraum ermittelt, wird die be- 20 
U-effende Ware selektiert, gekennzeichnet und aus dem Ver- 
kehr gezogen. 

Bei Produkten, die hinsichtlich mechanischer Einfiusse 
hochempfindlich sind, kann der Halbleiterchip des Smart- 
Labels einen mikromechanischcn Beschleunigungssensor 25 
aufweisen. In diesem Fall wird das Uberschreiten bestimm- 
ter negativer oder positiver Beschleunigungswerte cin- 
schlieBlich des Zeitpunkis der Schwellwenuberschreitung 
erfasst und abgelegt, was fur ansonsten schwer zu erfas- 
sende Transportschaden und dessen Verursacher hilfreich 30 
ist. Zusatzlich konnen die Trainsponder mit extern gewonne- 
ncn Positionsdatcn eines GPS-Sysicms vcrsoigt werden, so 
dass zumindesl punktuell im Speicher der zu einem be- 
sdmmien Zeitpunkt vorliegende Aufenthaltsort des Pro- 
dukls abgelegt werden kann, so dass eine spatere Rekon- 35 
struklion des Verlaufs eines Transport vorgangs vereinfacht 
wird. 

Patcntanspriichc 

40 

1. Verfahren zur produktbegleitenden Dokumentation 
und/oder Kennzeichnung sowie zur spateren Identifi- 
kation von transportablen Gegenstanden oder Sachen 
unter Venx-endung eines kontaktlos beschreib- und les- 
baren Daientragers, wie z. B. einer Chipkarte oder ei- 45 
ncm Smart-Label, wclchcr mit dem Gegcnstand oder 
der Sache verbunden, an dieser angebrachl oder mit ei- 
ner einen solchen Daientrager aufweisenden Urahul- 
lung Oder Verpackung versehen ist, dadurcb gekenn- 
zeichnet, dass neben einer produktkennzeichnenden 50 
Ablage von Daten im Speicher des Datentragers dieser 
mit einer Sensorik in Verbindung steht, welche in pro- 
grammicrbarcr Wcisc nach Vcrlasscn einer bcstinuntcn 
Produktions- oder Fertigungsstufe und/oder mit Errei- 
chen des finalen Fenigungsschritts Daten uber Umge- 55 
bungsbedingungen uber eine vorbeslimmte Zeit mani- 
pulationssicher bereitstellt, wobei die von der Sensorik 
erfassten Werte beim Uber- und/oder Unterschreiten 
von Grenzwerien im Speicher des Datentragers abge- 
legt werden. 60 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dass das Abspeichern der erfassten Werte in einem 
Dalensatz gemeinsam mil dem jeweiligen Zeitpunkt 
und/oder dem Ort, an dem die Grenzwertiiberschrei- 
lung vorlag, erfolgt. 65 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass bei einer Transportkette von Transport- 
siufe zu Transportsiufe, insbesondere bei wechselnder 
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TransfK)rl- oder Speditionsverantwonung, das Einhal- 
ten vorgegebener Umgebungsbedingungen durch Aus- 
lesen des Speichers des Daientragers erfolgt, urn eine 
neuc Transportsiufe cinzulciten oder die beu-cfifendc 
Sache bzw. den beireffenden Gegensiand einem Wei- 
leru^nspori zu eniziehen. 

4. Verfahren nach einem der vorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass produktspezifi- 
sche Schwellwerte, die von der Sensorik uberwacht 
werden, einprogrammiert sind. 

5. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dass zusatzlich ein Spedilionscode im Speicher ab- 
gelegt ist, wobei der Speditionscode einen definierten 
Speicherbereich frei schaltet, welcher der Ablage von 
Sensorikdaten im Verantwortungsbereich der entspre- 
chendcn Spediuon dieni. 

6. Verfahren nach einem der vorangegangenen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Sensorik 
Umwelldaien, wie Umgebungsfeuchte, Umgebungs- 
temperatur, gasformige oder chemische Zusammenset- 
zung der umgebenden Aunosphare, Druck, Luftdruck 
und/oder Beschleunigungswerte erfasst, 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass mindestens Teile der Sensorik im Datentrager 
integrien sind. 

8. Verfahren nach Anspruch 2 oder 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass Daten eines Global Positioning System 
oder eines Differential Global Positioning System 
(GPS/DGPS) dem DatenUrager ubergeben werden. 

9. Verfahren nach einem der vorangegangenen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Datentrager 
nur zcrstorend vom Gegenstand oder der Sache oder ei- 
ner entsprechenden Verpackung entfembar mit dieser 
verbunden ist. 

10. Verfahren nach einem der vorangegangenen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass mit Erreichen 
eines Zieltransportorts oder des finalen Fertigungs- 
schritts die gespeicherten Daten ausgelesen und der 
Transporivcrlauf cinschlieBlich cinzuhal tender Umge- 
bungsbedingungen fur Versicherungs- oder KontroU- 
zwecke protokoUiert wird. 

11. Verfahren nach einem der vorangegangenen An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB je nach vorgese- 
henem Einsatz- und/oder Anwendungsbedingungen 
eine Mehrzahl von Sensorikbaugruppen und minde- 
stens eine modifizierte Einheii zur Stromversotgung 
konfiguriert werden, wobei der Datenaustausch der 
Baugruppen, insbesondere iiber eiii Bussystem oder 
kontaktlos erfolgt. 



/ 



